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Biogas fiir die Region

Die 2008 in Betrieb gegangene Biogasanlage Klostermansfeld
konnte 2009 ihre volle Leistungsfahigkeit erzielen, sodass sie seit-
dem jahrlich rund 6.700 MWh Strom und ca. 4.400 MWh Warme
produziert. So kdnnen bis zu 1.400 Haushalte am Standort mit
Energie versorgt werden. Durch den Zubau eines weiteren Block-
heizkraftwerks (BHKW), mit einer elektrischen Leistung von

2,0 MW, haben wir die Anlage 2020 flexibilisiert. Die Stromer-
zeugung erfolgt damit bedarfsgerecht.

Die bei der Verwertung des Biogases entstehende Warme wird
Uber eine neu errichtete, 1.400 m lange Rohrleitung in das
bereits vorhandene Nahwarmeversorgungsnetz eingespeist. Das
Nahwarmenetz und die Heizzentrale werden von der Danpower-
Gruppe betrieben. Die regenerative Warme versorgt eine an-
grenzende Schule sowie Wohngebaude. Die erzeugte elektrische
Energie wird vollstandig in das 6ffentliche Stromversorgungsnetz
eingespeist.

Energie aus nachwachsenden Rohstoffen

Die auf Basis der Trockenfermentation arbeitende Biogasanlage
ist als Kraft-Warme-Kopplungsanlage konzipiert. Dabei werden
ausschliefRlich nachwachsende Rohstoffe wie Mais und Getreide
eingesetzt. Rund 80 % der bisher verbrauchten fossilen Energie-
trager werden durch die Nutzung der Warme aus regenerativen
Energien substituiert. Damit geht eine Reduzierung treibhaus-
wirksamer Emissionen einher.

(1) Jahrlich fallen in der Biogasanlage
Klostermansfeld ca. 11.000 t Garrest-
stoffe an. Diese werden als hochwertige
Wirtschaftsdiinger in die Landwirtschaft
zurtickgefihrt.

VAR !
(2) Die Biogasanlage hat einen jahrlichen Substratdurchsatz
von 14.000 t Maissilage.

Der Einsatz von nachwachsenden Rohstoffen reduziert die Ab-
hangigkeit von fossilen Brennstoffen wie Ol und Gas und trégt
zur Starkung der lokalen Landwirtschaft sowie der mittelstandi-
schen Wirtschaft bei. Die bei der Biogaserzeugung anfallenden
Garreststoffe werden als hochwertige Wirtschaftsdiinger wieder
genutzt. Somit werden Stoffkreislaufe geschlossen.

Mit dem Betrieb der Anlagen werden jahrlich
ca. 4.000 t Kohlenstoffdioxid vermieden.

Die Energieerzeugung erfolgt weitestgehend CO2-neutral, da bei
der energetischen Nutzung von Biogas nur so viel Kohlendioxid
freigesetzt wird, wie die Pflanzen zuvor im Wachstum aufgenom-
men haben. Der Einsatz von nachwachsenden Rohstoffen redu-
ziert die Abhangigkeit von fossilen Brennstoffen wie Ol und Gas.

Die Géarsubstrate beziehen wir von lokalen Landwirtschaftsbe-
trieben, die auch die bei der Biogaserzeugung anfallenden
Garreststoffe als hochwertige Wirtschaftsdiinger in die Land-
wirtschaft zurtckfihren. Somit werden erhebliche Mengen an
Diingemitteln ersetzt.



Technische Daten der Anlage

INBETRIEBNAHME
2008/2020 (Flexibilisierung)
FLACHENBEDARF / ANBAUFLACHE

ca. 400 ha

VOLLLASTBETRIEB

2009

BIOGASERTRAG

3.600.000 m¥a

ERZEUGTE STROMMENGE

6.700 MWh/a

NUTZWARME

4.400 MWh/a

LEISTUNGEL (BHKW)

0,834 MW, 2,0 MW

LEISTUNGTH (BHKW)

0,916 MW, 1,75 MW
WARMENUTZUNGSGRAD

65 %

INVESTITIONSSUMME

ca. 4 Mio. EUR / 2,8 Mio. EUR Flexibilisierung in 2020
BEREITSTELLUNG SUBSTRAT
Landwirtschaftsbetriebe der Region
SUBSTRATDURCHSATZ

Maissilage 14.000 t/a

(davon 10-20 % sonstige nachwachsende Rohstoffe)
BETRIEB VERGARUNGSSTUFE

365d/a

VERWEILDAUER / TEMPERATUR

55d/42°C

ABBAUGRAD DER OTS

> 85 %

VERGARUNGSVERFAHREN

einstufige, mesophile Trockenfermentation

MENGE ANFALLENDER GARRESSTOFFE
11.000 t/a

Lageplan der Anlage in Klostermansfeld

@ Wirmespeicher © Nachgarer

@ BHKW © Beschicker
© Ubergabestation @ Rampe

O Trafo @ sD

© Fackel @ BP

0O Fermenter ® Waage

@ Feststofflager @ Silo-Lagerplatz

Daten der Einzelkomponenten

ROHSTOFFLAGERUNG
Lagerkapazitat am Standort ca. 8.000 t

FESTSTOFFANNAHME

90 m?3, Substratbeschickung mittels Radlader, 3 vertikale Misch-
schnecken mit je 6 Schneidmessern, Antrieb der Schnecken tber
Planetenradgetriebe mit Freilaufkupplungen, angetrieben von

je einem ca. 30 kW E-Motor

FERMENTER

1.660 m3 Volumen, Beschickung mittels Eintragsschnecke,
angetrieben Uber drei 7,5 kW E-Motoren, 3 Paddelrihrwerke,
quasikontinuierliche Arbeitsweise, Betriebstemperatur max. 55 °C,
zuldssiger Gasliberdruck 10 mbar

NACHGARER

Ein Nachfermenter mit 3.700 m? Garvolumen, 3 seitliche Riihrwerke

GARRESTSTOFFLAGER
Restvergarung & Lagerung, Gasvolumen 3.290 m3, 3 Stabmixer

FEST-/FLUSSIG-TRENNUNG
1 FAN-Separator

GASVORBEHANDLUNG
Entschwefelung des Biogases auf biologischer Basis durch Luftzugabe

GASSPEICHER
Gasspeichervolumen ca. 6.000 m3, Doppelmembransystem,
installiert auf Nachgarer

GASNUTZUNG
1 Blockheizkraftwerk mit 0,834 MW, und 0,916 MWy,

(mit Biogasfackel bis zu 500 m¥h), 2. Blockheizkraftwerk mit 2,0 MWy
und 1,75 MWqp,

WARMENUTZUNG
Nahwarmeversorgung

Mansfelder Bergwerksbahn




So erreichen Sie unsere Biogasanlage Klostermansfeld:

Volkstedter Weg 4, 06308 Klostermansfeld

Sandersleben,

Wiederstedt R
Gorzig
Weissandt-
Golzau

Kloster-
mansfeld

Salzmiinde

(Saale)

Bennstedt

Beyernaumburg

Uber die Danpower-Gruppe

Als Contractor offeriert die Danpower-Gruppe ein ganzheitliches Dienstleistungskonzept. In der
Produktion setzen wir auf die Kombination aus effizienter und umweltschonender Energieerzeugung.
Zum Einsatz kommen modernste Technologien, fast immer auf Basis von Kraft-Warme-Kopplung
(KWK). Eine nahezu COz-neutrale Erzeugung von Elektroenergie realisieren wir durch erneuerbare
Brennstoffe (Biogas, Holzpellets und Holzhackschnitzel) und energetische Nutzung von Restabféllen.

Danpower GmbH Tel. 0331 23782 0
Otto-Braun-Platz 1 Fax 0331 23782 29
14467 Potsdam info@danpower.de www.danpower.de





